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Metodika

lakovania vozidiel

1. Lakovaci systém

* U vsetkych vozidiel uplatiujeme rovnaké pravidld pri tvorbe ¢asovych noriem, nezdvisle od vyrobcu vozidla.

+ Zdakladné ddata (velkosti ploch dielov, typ materidlu, typ montdze dielu, stanovenie zén pre Ciastocné lakovanie)
ziskavame vlastnou kontrolou, meranim priamo u vyrobcov vozidiel a v autorizovanych servisoch.

* Vlakovacom systéme rozliSujeme oddelene ¢as na pripravu, ¢as na samotné lakovanie a spotrebu lakovacieho

materidalu.

« Zdkladnym predpokladom pre platnost casovych noriem a hodnét spotreby lakovacieho materidlu je
pripravenost ploch uréenych na lakovanie.
* Ndklady na lakovanie st ovplyvnené nasledovnymi faktormi:
o Druh lakovania (1-vrsty, 2-vrsty, ...)

O O O O o0 o

Metoda/stupen lakovania (LE,L,LS...)
Velkost lakovanej plochy (cely diel, Ciastoéné lakovanie, ...)

Pozicia lakovanej plochy a druh montdze dielu (von./vnut. diel, skrut./zvérany diel)
Typ lakovaného materidlu (kov, plast...)
Pouzity lakovaci materidl (UNI/metaliza, minerdlny/perletovy efekt)
Rozsah pripravnych a pridavnych prdc na lakovanie

Hodnota lakovacieho koeficientu 100 % vyjadruje priemerné hodnoty lakovacich jednotiek, stanovené na zdklade
predajnych cien lakovacich materidlov od doddavatelov (bez zdkaznickych zliav).

2. Metédy a stupne lakovania vozidla

Metdda Stupen
lakovania | lakovania

Popis

Pozndmka/Postup lakovania (po ocisteni a brdsent)

Kovové diely

Lakovanie povrchu

Lakovanie von. ¢asti dielov neposkodenych, resp. velmi
madlo poskodenych (blatniky, dvere, prahy,...) bez pouzitia
tmelenia,za G¢elom dosiahnutia rovnakého odtiena,

L trek, pristrek
(prestrek, pristrek) alebo pri odstraneni jemnych ryh.
1] Lakovanie vnut. dielov Lakovanie opravenych vnutornych dielov (vr. tmelenia)
Lakovanie vonkajsej casti dielu, pricom aplikdcia
LI Il S i j je<50%
Lakovanie po oprave polyeste.roveho tmelu po klampiarskej oprave je <50 %
plochy dielu.
Lakovanie vonkajsej casti dielu, pricom aplikdcia
Li1 v Lakovanie po oprave polyestgrového tmelu po klampiarskej oprave je> 50%
plochydielu
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Kompletny lakovaci postup. V ¢ase na lakovanie
Lakovanie nového dielu zvéranych dielov je zahrnuté lakovanie do vzdialenosti 10
| (zvdarané, resp. montované cm za oblastoupredpokladaného zvaru. Ak musi byt
LE diely) lakovand védsia oblast, zvolte pre tito oblast metodu L,
resp. LI
Il Lakovanie vnut. dielov Lakovanie novych vnatornych dielov
Plastové diely
Lakovanie von. ¢asti dielov neposkodenych, resp. velmi
Lakovanie povrchu mdloposkodenych bez pouzitia tmelenia, za Uéelom
L K2 , ) ) , L . . ,
(prestrek, pristrek) dosiahnutia rovnakého odtiena, alebo pri odstrdneni
jemnych ryh.
Pre malé poskodenia do 2dm? (pri malych dieloch), max.
L K3 Lakovanie po oprave d<13 15/:’celkov.ejnrzlvochy dielu (pri voc5|f:h.d|eloch -
ndrazniky), privdésom rozsahu tmelenia je treba
individudlne zvysit cenu lakovania.
Lak i ého diel . . .
q, ovanie nolve o diet Na novy diel sa nastrieka kryci lak
LE/LE1 K1R (zdkladovany)
Lakovanie nového dielu Novy diel sa oSetri ndstrekom na zlepsenie prilnavosti a
(nezdkladovany) nastrieka sa kryci lak
Novy diel sa oSetri ndstrekom na zlepsenie prilnavosti a
LE2 K1N Lakovanie nového dielu plnicom, alebo zdkladom (bez brisenia - systém mokry
domokrého) pred ndstrekom krycieho laku.
Novy diel sa oSetri ndstrekom na zlepsenie prilnavosti a
LE3 K1G Lakovanie nového dielu plnicom, alebo zdkladom (kt. sa vysusi a brusi) pred
ndstrekom krycieho laku.
Novy diel sa dokladne vydisti, vyplnenia sa péry a vykond
K1G (PUR, . , . sasilnd elastifikdcia. Diel sa oSetri ndstrekom na zlepsenie
LE4 Lakovanie nového dielu . . .y B Y
soft plasty) prilnavosti a plni¢om, alebo zdkladom (kt. sa vysusi a
brusi)pred néstrekom krycieho laku.
Bodovd oprava laku
spot/smart pri opravdch na vozidle, poSkodenie do priemeru 3,5 cm,
LS o?oravc bodovd oprava lak. dielu max.jedna bodovd oprava v rdmci dielu, len pri 2,3-vrstv
lakovani,

3. Vypocet pracovného ¢asu a materidalovych hodnét na lakovanie

Cas na lakovanie je rozdeleny na ¢as pripravy a ¢as samotného lakovania. Pri plastovych dieloch existuji oproti
kovovym dielom odlisné lakovacie stupne, pracovné techniky a doplnkové materidly. Pre stanovenie sprdvnej casove;j

ndrocénosti a materidlovych hodnot si délezité tieto faktory:

a) Pouzity druh lakovania

e 1-vrstva
e 2-vrstvy
* 3 aviacvrstvové

b) Lakovany materidl
+  Kovové diely
+ Plastové diely

c) Zvoleny stupen lakovania
« Stupne lakovania kovovych dielov: |

alebo

+ Stupne lakovania plastovych dielov: K1R

1 v

KIN Ki1G K2 K3
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d)

Spbsob vykondvania opravy (lakovania)
* Navozidle bez predlakovania

alebo
*  Na vozidle s predlakovanim

Spbsob vykonania lakovacej prdce (Ci su diely lakované na vozidle alebo mimo vozidla, resp. ¢i su diely predlakované)
ovplyvnuje celkovy ¢as na lakovanie.

* Y8 - skrutkované diely lakovat demontované
+ Y7 -diely vymontované predlakovat
* Y6 - lakovanie dielu na vozidle

V suvislosti s rozdelenim prdc v kalkuldcii resSpektujeme tieto 2 pravidla:

4,

Najvyssi ¢as pripravy pre jeden diel sa povazuje za ,hlavnu prdcu” a pripravny ¢as pre druhy materidl (plast alebo

v vazuje za ,spojeny” (zdruzenu dcu.
kov) sa povazuje za ,spojend” (zdruzen rac

Pri rovnakych ¢asoch na pripravuy, je ¢as pre kovové diely vzdy povazovany za ,hlavni” prdcu a pre plastové diely je

potrebné doplnit odpovedajicu ,spojend” (zdruzend) précu.

Pridavné pozicie k priprave na lakovanie

o Vyhladanie odtiena/kédu farby na vozidle

o Prirdzka na miesanie farby

o Prirdzka na skdsobny ndstrek vzorky a doladenie odtiena
o Prirdzka pre dvojfarebné lakovanie

o Prirdzka na maskovanie plastového dielu

Pripravny ¢as na lakovanie

Pripravnd prdca na lakovanie obsahuje tieto Ukony:

I

Il
Il
V.
V.
VL.
VIL.

Vil
IX.
X
XI.
XIl.

Manipuldcia s vozidlom a dielmi

Priprava, olistenie, upratanie zariadeni, ndstrojov, pristrojov a pomocnych pripravkov

Priprava materidlu, odstrdnenie zvyskov

Ochranny odev a ochranné pomécky obliect/vyzliect

Cas odvetrania

Maskovanie vozidla

Dokoncovacie prdace (docistenie, retusovanie...)

Pridavné prdce k priprave na lakovanie (podla potreby):
. Vyhladanie odtiena/kédu farby na vozidle

Prirdzka na miesanie farby

Prirdzka na skdsobny ndstrek vzorky a doladenie odtiefa

Prirdzka pre dvojfarebné lakovanie

Prirazka na maskovanie plastového dielu

Maskovanie v rdmci plastového dielu je mozné pouzit pri dieloch ktoré:

Ak je pri lakovani potrebné vykonat pridavné prdce (uvedené nizsie), cas aj materidlové ndklady je potrebné Gctovat

su len Ciastoéne lakované (napr. niektoré typy ndraznikov)
maju vloZenu Cast inej farby (napr. listu a pod.)
maju integrované/namontované dalsie diely

dodatocne:

demontdz a montdz ozdobnych dielov/Casti na lakovanom diely
uvolnenie lakovanych pléch v motorovom priestore

odstrdnenie ochrannych voskov a konzervaénych latok

nanesenie spodného ochranného nateru a konzervdcie dutin
utesnovacie prdce

lakovanie vnatornych dielov

odstrdnenie kordézie z dévodu pripravy plochy na lakovanie

lakovanie zdhybov a vnatornych ploch dielov pri lakovani metédou L/LI
leStenie prechodov medzi opravovanym dielom so susednymi dielmi
odlepenie a nalepenie ozdobnych pdasov a folii
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5. Lakovaci material

Vo vypocte spotreby lakovacieho materidlu s v pozadovanej vyske zahrnuté vsetky materidly, ktoré st potrebné k
riadnemu vykonaniu vsetkych pracovnych operdcii, stvisiacich s lakovanim. Naklady na materidl st vypocitané v
zdvislosti na skutocnej spotrebe, pricom vo vypocte st zohladnené doporucené predajné ceny od zohladnenych
doddvatelov/importérov lakovacich materidlov v prislusnej krajine. Pri lakovani perletovymi lakmi je mozné akceptovat
priradzku na lakovaci material.

Lakovaci materidl pre kovové diely (vyhovujici norme)

Brisny materidl

- brdsne papiere (ru¢né brisenie)

- brisne papiere (strojové brusenie)
- adhézne brasne kotuce

- vldknité brusne kotuce

- brisne hubky, utierky

Tmeliaci material

- polyesterovy tmel (stierkovy)

- polyesterovy tmel (striekaci)

- tmely s jemnou textlrou
Podkladovy material/Plnic

- podkladovy materidl, primer

- plni¢ 2-K (HS)

Krycie laky

- kryci lak 2-K UNI/Metaliza

- kryci lak UNI/Metal./Perlet.vodou rieditel.
- kryci lak ¢iry 2-K (HS)

- kryci lak ¢ierny matny 2-K

Tuzidla

- pre podkladovy materidl, primer
- pre 2-K plni¢, kryci lak
Riedidla/Riedidlda na Cistenie

- 2-K riedidla

- odstranovac silikénu

- riedidlo na Cistenie

Materidly pre Specialnu aplikaciu
- ochranny ndter proti kamerfom
Pomocny materidl

- maskovaci papier 20 cm

- maskovaci papier 90 cm

- maskovacia paska 19 mm

- pdska na hrany 6 mm

- ochran. maska s jemnym filtrom

Lakovaci materidl pre plastové diely (vyhovujici norme)

Brisny materidl

- bridsne papiere (ru¢né brisenie)

- brdsne papiere (strojové brisenie)
- adhézne brasne kotuce

- brisne hubky, utierky

Tmeliaci material

- tmely pre opravy plastov

- tmely s jemnou textlrou (soft-fine plastic)
Prilnavostny zaklad/Plnic

- prilnavostny zdklad

- plni¢ 1-K plast

- plni¢ 2-K (HS)

Krycie laky

- kryci lak 2-K UNI/Metaliza

- kryci lak UNI/Metal./Perlet.vodou rieditel.
- kryci lak ¢iry 2-K (HS)

Lak. a pridavné materialy

- plni¢ pérov

- elast. prisada

- efekt. prisada

Tuzidla

- pre primer

- pre 2-K plni¢, kryci lak
Riedidla/Riedidla na Cistenie
- 2-K riedidla

- odstranovac silikénu

- riedidlo na Cistenie
Pomocny materidl

- maskovaci papier 20 cm

- maskovaci papier 90 cm

- maskovacia paska 19 mm

- pdska na hrany 6 mm

- ochran. maska s jemnym filtrom

Pri bodovej oprave sa nelakuju celé diely (ndrazniky, blatniky atd.), ale oprava/lakovanie (ndstrek farebného a ¢ireho
laku) sa vykondva len v okoli poskodenia laku, oprava sa vykondva na vozidle.

Bodovu opravu je podla metodiky zmysluplné vyuzit z technického a ekonomického hladiska:
ked je ¢asovd ndrocnost opravy nizsia ako lakovanie celej plochy dielu
pri poskodeniach malého rozsahu, priemer poskodenia priblizne do 3,5 cm (napr. pri sSkrabancoch, odrenindch na

bokoch ndraznika, atd.). Pouziva sa pri poskodeniach

s minimdlnym ndrokom na tmelenie, hlavne pri 2-vrstvovom lakovani
pri opravdch dielov na vozidle (nie na vymontovanych dieloch).
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Bodovu opravu nie je zmysluplné vyuzit:

pri 2-farebnom lakovani

pri lakoch so znizenym leskom

pri vozidldch nalakovanych prdaskovym lakom

nepouzivat viac ako 1 bodovil opravu v rdmci jedného dielu

5/5



